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KOVOVY OBKLADOVY SYSTEM — LAMELY
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AVG KAMA predstavuje systémovu kovovu fasadnu lamelu
AVG METAL ur€enu pre odvetrané fasady a obkladové rieSenia, pri e =
ktorych je kladeny doéraz na Cisty architektonicky vyraz, skryté kotvenie
a jednoduchu montaz. Tento lamelovy prvok je vhodny pre projekty, [ EREREEE

kde sa pozaduje subtilne liniové Clenenie fasady, technicky Cisty detail
a vizualne neruseny povrch bez viditelnych spojovacich prvkov. Vd'aka ! S
systému skrytého uchytenia pdsobi vysledna fasada kompaktne a i

elegantne, pricom montazny princip umoziuje efektivne a prehladné
osadzovanie jednotlivych prvkov.

Lamely AVG KAMA su vhodné pre moderné novostavby aj
rekonstrukcie, kde je cielom spojit estetiku, funkénost a systémové
rieSenie fasadneho detailu. V ramci produktovej logiky AVG METAL
lamelové systémy smeruju k pouzitiu na odvetrané fasady a obklady s
dérazom na variabilitu rozmerov, farebnych Uprav a architektonického
vyrazu.
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| VYROBOK | MONTAZ | INDIVIDUALNA UPRAVA
017- stena
02- konzola

03- tepelna izolacia

04 - difuzna ochranna hydroizolacna folia
05 - zvisly kovovy profil T,L,J,U

06 - kovovy obklad AVG METAL

07 - klampiarsky vertikalny profil

Kovovy obklad AVG METAL sa montuje na kovovu
podkonstrukciu (hlinik, pozinkovana ocel, ind), ktora je obvykle
upevnena do obvodovej steny. Na obvodovej stene médZe byt
umiestnena tepelna izolacia réznej hrubky. Medzi tepelnou
izolaciou a kovovym obkladom sa odporuca zachovat
medzipriestor priblizne 40 mm az 70 mm.
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NAZOV PRODUKTU / VARIANT

KATEGORIA PRVKU LAMELA
KLADENIE / ORIENTACIA Horizontalne
DLZKA 600 — 2100 *(400 — 4000)

Rozmer A [mm] [min. — max.]
CELKOVA DLZKA VYROBKU [A + tolerancia vyroby]
CELKOVA KRYCIA DLZKA [A+E]
VYSKA 120 — 250 *(110 — 400)

Rozmer B [mm] [min. — max.]
CELKOVA KRYCIA VYSKA [B + D]
HLBKA 25-40 *(20- 50)

Rozmer C [mm] [min. — max.]
VERTIKALNA SPARA .

Rozmer E [mm] 30 *(0-60)
HORIZONTALNA SPARA 10 *(0- 30)

Rozmer D [mm]
POZIARNA KLASIFIKACIA

MATERIAL
HRUBKA PLECHU

POVRCHOVA UPRAVA
POUZITIE
POZNAMKA

AVG group, a.s. | AVG METAL
SK +421 915 815 629 | CZ +420 739 612 020

A1 — nehorlavé

Hlinik | FeZn (MAGNELIS)
1,00 mm; 1,50 mm | 0,80 mm; 1,00 mm

powder coating, coil coating, natural
fasady | interiérové obklady | podhlady | deliace steny | vyplne

*UvazZované a planované projektové rieSenie konzultujte s technickym oddelenim AVG METAL.

www.avgmetal.eu info@avg-group.com
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PRELAMOVANIE

AVG CENTER VALLEY

Symetrické jednolomové prelamovanie so
stredovym zapustenim.

Plocha prvku je zalomena smerom do
jedného centralneho bodu, ¢im vznika Cisty a
technicky presny V-profil.

AVG CENTER RIDGE

Symetrické jednolomové prelamovanie so
stredovym vrcholom.

Plocha prvku je zalomena smerom do
centralneho vystipeného hreberia, ¢im
vznika vyraznejsi architektonicky akcent.

AVG DOUBLE FOLD

Symetrické viaclomové prelamovanie s
jednym stredovym vrcholom a dvomi
boénymi zalomeniami.

Oproti jednoduchému jednolomovému
prelamovaniu pdsobi technickejSie, vytvara
bohatsi svetelno-tiefiovy efekt a zvysuje
konstrukénu tuhost prvku.

FAREBNE PREVEDENIA / POVRCHOVA UPRAVA

AVG ZIG-ZAG FOLD

Rytmické viaclomové prelamovanie s
opakovanym zalomenim po celej Sirke prvku.

Profil je tvoreny sustavou pravidelne sa

opakujucich lomov, ktoré vytvaraju vyrazny
technicky a dekorativny charakter.
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AVG 9002 - BIELO SEDA

AVG 9010 - BIELA

AVG 9006 - STRIEBORNA METALICKA
. AVG 9007 - TMAVA STRIEBORNA METALICKA

PERFORACIA

KRUHOVA

o  @5-@40 mm,
o RADOVA, ’PRESADENA, )
INDIVIDUALNA, OBRAZOVA.

AVG TRIANGLE

o 30x30%30, 59x59%x59 mm,
o INDIVIDUALNA.

PRELISY

AVG BUBBLE EMBOSS

o 25,250, @70 mm,
o  RADOVA, PRESADENA,
INDIVIDUALNA, OBRAZOVA

. AVG 7016 — TMAVA SEDA - ANTRACIT
. AVG 9005 - CIERNA
. AVG 3000 - CERVENA

AVG 5010 - MODRA

ELIPSOVA

o 6x24mm,
o RADOVA, INDIVIDUALNA.

AVG MOON

o 13 x 85 mm,
o INDIVIDUALNA.

AVG TRIANGLE EMBOSS

o 59 x 59 x 59 mm,
o  RADOVA, PRESADENA,
INDIVIDUALNA, OBRAZOVA.

. AVG 6011 - ZELENA
. AVG 6018 - ZELENA
. AVG 3009 - TEHLOVO CERVENA

AVG 1003 - ZLTA

STVORCOVA

o  5x5-40x40 mm,
o RADOVA, ’PRESADENA, )
INDIVIDUALNA, OBRAZOVA.

AVG WAVE

o 15 x 85 mm,
o INDIVIDUALNA.

AVG SQUARE EMBOSS

o 20 x 20, 40 x 40 mm,
o RADOVA, PRESADENA,
INDIVIDUALNA, OBRAZOVA

. AVG 8014 - TMAVA HNEDA
. AVG 2004 - ORANZOVA

OBDLZNIKOVA

o 10x20, 20%30, 30%60, 40x80,
50x120 )
o RADOVA, INDIVIDUALNA.

AVG CROSS

o

20 x 20 — 30 x 30 mm,
RADOVA, INDIVIDUALNA.

o

AVG CIRCULAR EMBOSS

o @20, 240 mm,
o RADOVA, PRESADENA,
INDIVIDUALNA, OBRAZOVA.
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Vsetky iné a individuélne vzory, tvary ¢i farebné Upravy kovovych vyrobkov na vyziadanie.

Ak vam nevyhovuju farby v zakladnej ponuke, mézete si vybrat z rozsirenej ponuky farieb AVG ARCHITECTURE COLOR & INDUSTRY.
Individuélnu pravu kovovych vyrobkov je potrebné konzultovat s technickym oddelenim AVG METAL.
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